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B (1 : 1)
2 места

Начало гибки возможно только
после проверки размеров заготовки
Вальцовка, СБОРКА.
Ссварной шов ГОСТ 14771-76, С21.
Калибровка.
1. Количество:
- заготовок - 4шт.
- изделий - 2шт.
2. Материал - сталь 3
3. Масса:
-заготовка - 525кг
-изделие - 828кг
*Размеры для справок
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